Дослідження напружено-деформованого та термодинамічного стану заготовок в процесі зустрічного і попутного фрезерування за допомогою реологічного моделювання в системі AdvantEdge
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На сучасному етапі розвитку науки про різання матеріалів, реологічне моделювання методом кінцевих елементів є важливим інструментом дослідження процесів різання. Найбільш складними задачами моделювання є нестаціонарні процеси різання...
При різанні, коли зуб фрези знаходиться в зачепленні … Саме тому, при зустрічному фрезеруванні виродження автоколивань відбувається на більш низькій швидкості різання [1].
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Рис.3. Параметри зрізуваного шару матеріалу зубами черв’ячної фрези: а) об’єм матеріалу за цикл, б) максимальна товщина зрізу за цикл. 1- станд. фреза, 2 – фреза [3].
………………………………………………………..
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Розрахункова схема показана на рисунку 1. Для моделювання відхилення осі долота від осі свердловини  під дією прикладених сил і моментів використаємо рівняння пружної лінії:
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або у спрощеному вигляді: 
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